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Anmalan om miljéfarlig verksamhet

1 ADMINISTRATIVA UPPGIFTER

Sokande Senior Material (Europe) AB
Organisationsnummer 559266-0723

Adress Svista Lagervagen 8, 635 02 Eskilstuna
Fastighetsbeteckning Gronsta 2:52

Fastighetsagare Nyfosa Gronsta 2:52 Fastighets AB
Kontaktperson Kalle Liu

E-postadress kallezl@senior798.eu
Telefonnummer 076-3011001

Verksamhetskod enligt 25.50 (13 kap. 6 8 MPF)
miljéprovningsforordning (2013:251)

om miljofarlig verksamhet och

halsoskydd (MPF)

2 BAKGRUND

Shenzhen Senior Technology Material Co., Ltd, ar en varldsledande leverantdr av
komponenter for tillverkning av litiumbatterier. Bolaget levererar idag produkter till flera
av varldens ledande batteritillverkare och har nyligen tecknat avtal med den svenska
batteritillverkaren Northvolt om att leverera separatorfilm (en viktig komponent vid
tillverkning av litiumbatterier) till Northvolts fabriker i Vasteras och Skellefted. Med
anledning av detta har Senior nu valt att etablera sig i Sverige och kommer att vara
verksamma under det svenska bolagsnamnet Senior Material (Europe) AB
(fortséttningsvis Senior eller bolaget). Etableringen i Eskilstuna &r foretagets forsta
investering och produktionsanlaggning utanfor Kina. Anlaggningen i Eskilstuna ar tankt
att utvecklas till Seniors europeiska huvudkontor da bolaget dels vill ligga néara foretagets
huvudsakliga kunder, dels da Senior ar av uppfattningen att Sverige haller pa att utvecklas
till Europas huvudsakliga kluster for utveckling och produktion av miljévanliga
litiumjonbatterier.

STRUCTOR MILJOBYRAN STOCKHOLM AB
Solnavagen 4, 113 65 Stockholm
Telefon: 08-545 556 30

www.structor.se, Instagram, Facebook, LinkedIn
Organisationsnummer: 556655-7137
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Senior tillverkar den separatorfilm som anvénds mellan anod och katod i ett litium-
jonbatteri och som ofta inte tillverkas av batteritillverkaren sjalv. En separator ar ett
permeabelt membran som separerar anoden och katoden i litiumbatteriet, samtidigt som
det aven mojliggor for transport av joner genom cellen. Separatorn forhindrar direkt
anslutning mellan anoden och katoden vilket férhindrar Kkortslutning i batteriet.
Separatorn smélter vid Overhettning vilket stoppar transporten av joner och stanger cellen
for att forhindra att brand uppstar vid felanvandning av batteriet eller vid fel pa sjélva
battericellen.

Senior &r varldens forsta foretag som har bade torr- och vatberedningsteknik tillsammans
med produktionslinjer for litiumjonbatteriseparatorer. Seniors separatorfilmer haller
erkant mycket hog kvalitet och &r darfor eftertraktade av batteritillverkare som onskar
forstarka produktkvaliteten pa batteriet.

Polyolefinseparatorer (ett polymert material) som &r syntetiserade med vata metoder kan
avsevart forbattra elektriska fordons prestanda pa grund av deras goda permeabilitet och
anvands darfor vanligtvis vid tillverkning av hogpresterande litiumjonbatterier. Vanliga
polyolefinseparatorer deformeras dock kraftigt vid temperaturer éver 120 °C, vilket
resulterar i kortslutning av batteriet. Till skillnad fran vanliga polyolefinseparatorer har
Seniors separator en hogre termisk stabilitet (battre varmetalighet), lag termisk
krympning och dessutom en hog sa kallad vétbarhet med elektrolyt, vilket avsevart kan
forbéattra batteriets prestanda och sékerhet.

Senior avser att placera tillverkningen av separatorer i en befintlig byggnad pa fastigheten
Gronsta 2:52 i Eskilstuna kommun. Senior planerar for fyra produktionslinjer for
beldggningsseparatorer inklusive kringverksamhet i form av vattenrening, tillskérning
och lager.

Det bor noteras att denna anmaélan avser Seniors fOrsta steg i etableringen av en
anlaggning for tillverkning av separatorfilmer inom Svista industriomrade i Eskilstuna
(dar endast delar av separatorfilmen gors pa plats). | takt med att den svenska
produktionen av litiumjonbatterier vaxer har bolaget som malsattning att utoka
verksamheten i anslutning till nu befintlig lokal.

Seniors lokaliseringsarbete och valet av Svista industriomrade i Eskilstuna har utgatt fran
lampligheten att etablera saval den forsta delen av Seniors verksamhet som en trolig
kommande utveckling.

3 OMRADESBESKRIVNING

3.1 Lokaliseringsomradet med omgivningar
Anmald verksamhet kommer att bedrivas inom fastigheten Gronsta 2:52 som &gs av
Nyfosa AB. Fastigheten ligger inom Svista industriomrade, Eskilstuna kommun.
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Verksamheten kommer att placeras inom en redan befintlig industrilokal pa fastigheten.
Byggnaden kommer att géras om invandigt for att anpassas efter verksamhetens behov.
Nagra rivningsarbeten kan inte forutses i nulaget.

Svista industriomrade ligger cirka 3 km Gster om centrala Eskilstuna och gransar i soder
mot Europavag 20 (E20) samt i vast och norr mot skog, se Figur 1. Osterut ligger flera
storre lageranlaggningar. Avstandet till narmaste bostader ar ca 300 meter, se rod cirkel i
Figur 2. Industriomradet &r relativt kuperat med vaxlat inslag av bevarad naturmark, se
Figur 2 och Figur 3.

W skae TR\ ¥ (Y XTI, T ¢ B kuiiora £ ¢ £ = flg;";er; Stiamnolm|
2 Qeterby Vasbyholm "\, [~ Malby X XN Tarb) [ < Exeby { o % iirverna, RV \
Vasbyviken — goxnas < Grund-l , / S”"de o 5 \/# Fiholm
\ 5 ‘ S by A JHyageby & Alvesta L Ny P
o e Nkerby \ ~ Edeby Rafsta d N,
5 x { Hensla ) O\ g Tustrup >
) - \ Eneby Asby WL | B /. Finolmst
Mmg y\Kleva i o = Kum,a} — ! \ -4 3 /
~ Kullen N N \ < (5 ybacran Stora Malmé Z
soiga N A St Movhulta_~" i " / -
M \ "\Gunnarskal Ot 2 Svilunda TS Brannelund
1 ~ /L Lovhulta > NAder L i
Kox - \

"\)Moforb
g Kjulatorp

9
TvAI!orp — S
Haﬂbybrunn Hie
karshall /
Swrsved /
i ¥
[ -
Asmund p, y/ ‘Stora |
Hattan

o)
Grz“ovp Grind aml}

A Mosstorp

{ neberg
| Tdlalt H Eskllsluna Ellang

s |
Bl N 1 \ |l ﬂygplats Skogen
M%7 Hémingsnas Zog = i | 4 saisrktorp—_
N e ) ‘ Kmnang; L =
| Ringsdai \_\{ ) - x
ingssion I vmmm ‘\ ’ s N
\ / oA
\ st T\ngs(om St Lida A\
/ 4 ngerskvm/\ 1
fe ) Ribbingelund .
(olvtor) [ Sibbingelund 5 otartorp (.
" \ C_Pr \ {
= = 5 sl e X Nastorp |0l
=< arslo sa"da/ Rynmgs ) Torsberga a2 I \
i o < \
\ Magla 2 bsrg ¥ Stenkvista \ Skirfall ) NS ( ~ LR
g Tngeby A Hu Kolundakimet '/ A & Ribbingelund _Klastorp -|Y::::M V
( Y/ / Vs K alsidudden -
Steaby Nérsjofiarden \ t_ Kolunda 5 A 2o

AN Skricksta \ . Hummeliarr \_

Figur 1. Oversiktsbild med det aktuella omradet for lokalisering markefad med rdd cirkel, karta fran Lantméteriet.
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Figur 2. Oversikt dver planerad anlaggning (markerat med orange). Narmaste bostad ligger ca 300 meter dster om
anlaggningen, se rod cirkel.

3.2 Riksintressen och skyddade omraden

E20 &r av riksintresse for kommunikationer och skyddas mot atgarder som kan forsvara
atkomst och nyttjande av végen. Utokat byggnadsfritt avstand om 50 meter fran
vagomradet galler da vagen &r utsedd till primar transportvag for farligt gods. Den
planerade verksamheten kommer inte att motverka ovan angivet riksintresse.

Cirka en kilometer norr om planomradet ligger ett storre riksintresseomrade for
kulturmiljovarden (Kafjarden). Detta kommer inte att paverkas av den anmaélda
verksamheten.

Torpet Norrtorp ligger i planomradets nordvastra del och har anor fran 1700-talet. |
naromradet finns vidare rester (Eskilstuna 354:1) som exempelvis brunn och
odlingslamningar (idag planterade med skog) som dock &r odaterade. Dessa klassas inte
som fast fornldmning. Lansstyrelsen har angett att de inte avser att kréva
nagra arkeologiska &tgarder i omradet for och kring Norrtorp?.

! Detaljplan 1335-1.
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Inga omraden skyddade enligt 7 kap. miljobalken kommer att paverkas av verksamheten.
3.3 Planer

3.3.1 Detaljplan

Omradet aktuellt for lokalisering ar detaljplanelagt, (Gronsta 2:18, 1:7 m.fl. Svista
industriomrade, plannummer 1335-1), se Figur 3 nedan. Detaljplanen vann laga kraft i
maj 2012.

Omradet for Seniors verksamhet &dr betecknat med ”’J” pa plankartan, vilket star for lager
och ej storande industri. Inom detaljplanen finns en del naturmark utmarkerad, denna
berdrs ej av Seniors anmalda verksamhet.
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Figur 3. Den aktuella detaljplanen med forslaget pa ny etablering av Seniors industriverksamhet markerat med rétt.

3.4 Markundersokningar
Det finns inga kanda markfororeningar inom det aktuella omradet och inga skél att
misstanka sadana (ref. Detaljplan 13351, 2012).
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3.5 Skal for lokalisering
I och med att anmald verksamhet kommer att anlédggas i befintlig byggnad inom ett
detaljplanelagt industriomrade beddms verksamhetens lokalisering vara val avvégd.

Som framgar nedan kommer den ansokta verksamheten inte att medfora utslapp till luft
eller vatten som pa ett betydande satt kommer att paverka miljon i omradet.

Urvalsprocessen har varit omfattande och anledningen till valet av Eskilstuna har bland
annat handlat om stadens strategiska logistiklage och méjligheten till att anvanda hallbara
transporter for ravaror via Eskilstuna kombiterminal. En annan anledning &r tillgangen
till den tekniska kompetens som finns i regionen.

Industrianlaggningen kommer att forse Northvolt med separatorer till deras nybyggda
gigafabrik i Skellefted liksom den narbelagna fabriken i Vasterds. Via Eskilstuna
Kombiterminal kommer bade ravaror som fardiga produkter smidigt att kunna
transporteras till och fran Eskilstuna.

4 PLANERAD VERKSAMHET

4.1 Process
Bolagets process gar i korthet till enligt foljande.

En basfilm av polyeten levereras till anlaggningen med lastbil. Basfilmen ér tillverkad
vid Seniors verksamhet i Kina och levereras pa rullar. Rullarna med basfilmen dras ut pa
ett transportband dar de beldggs med ett jamnt lager aven keramisk blandning
(vattenbaserad slurry, se avsnitt 4.3 nedan). Bel&dggningen torkas sedan med hjélp av
varmluft i en ugn varefter den lindas upp pa en ny rulle. Darefter kapas den belagda
basfilmen i Onskade storlekar for att slutligen paketeras och skickas till mottagaren.
Anlaggningen kommer i mycket hog grad att vara automatiserad och all tillverkning sker
inomhus.

Anmaélan avser fyra produktionslinjer for beldggningsseparatorer, inklusive
kringverksamhet i form av vattenrening, tillskarning, lager for ravaror, fardiga produkter
och avfall samt kontor.
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Figur 4. Process for tillverkning av separatorfilm. Vid full tillverkning nyttjas fyra parallella linjer for beldggning.

Figur 5. Bild fran Seniors tillverkning i Changzhou. Anlaggningen &r i hog grad automatiserad.
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p— 2
igur 6. Fardig produkt, separatorfilm pa rulle.

.
4.2 Verksamhetskoder

Bolaget beddmer att verksamheten omfattas av 13 kap. 6 § (verksamhetskod 25.50)
miljoprovningsforordningen (2013:251) eftersom produktionen baseras pa mer an 1 ton
plastravara per kalenderar och nagon ytterligare polymerisation inte forekommer.
Anmilan avser belaggning av 80 000 000 m? separatorfilm per &, men volymerna kan
komma att 6ka nagot genom framtida processoptimeringar. | Figur 6 ovan visas exempel
pa rullar med separatorfilm som ska levereras till kund, exakta antalet rullar kan variera
over aret, det beror pa kundernas specifika 6nskemal pa bredd, tjocklek mm.

4.3 Kemikalier
De huvudsakliga kemikalierna som anvands till beldaggningen av separatorfilmen &r
bohmit? och aluminiumoxid.

Den vattenbaserade slurryn som ska anvéandas for belaggning gors pa tva olika sétt,
antingen med béhmit eller med aluminiumoxid som sedan blandas med renat vatten och
sma mangder av natrium karboximetylcellulosa (CMC), polyvinylalkohol, vattenburen
akrylpolymer, ammoniumpolyakrylat och polyeter siloxane sampolymer.

2 Bohmit &r en aluminiumoxidhydroxid.

ndling: 1770260
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Inget av &mnena som kommer att anvandas i processen finns med i EU-kommissionens
lista 6ver farliga &mnen, enligt regelverket (EG) nr 1272/2008.

Nedan finns kortfattad information om respektive kemikalie.

Bohmit och aluminiumoxid utgors bada av ett vitt pulver som &r olosligt i vatten.
Aluminiumoxid har en smaltpunkt pa 2050 °C och kokpunkt pa 3000 °C.

CMC ar ett luktfritt och smaklést fiberpulver. Det ar lattlosligt i kallt vatten och fungerar
som fortjockningsmedel. CMC anvénds dven inom livsmedelsindustrin, som till exempel
i glass.

Polyvinylalkohol ar en organisk forening som ar vattenloslig och luktfri. Amnet anvands
bland annat inom kosmetisk industri.

En blandning av akrylpolymer kommer att anvéndas for att fungera som ett lim i slurryn,
och kommer att kopas in fran godkand leverantdr. Blandningen kommer att uppfylla
foljande krav:
- Blandningen ska inte innehalla @mnen som bedéms vara vPVB/PBT enligt
forordning (EG) nr 1907/2006, bilaga XIII.
- Blandningen ska inte innehalla komponenter som anses ha hormonstérande
egenskaper enligt REACH artikel 57 (f) eller férordning (EU) 2017/2100 eller
kommissionens forordning (EU) 2018/605 i nivaer pa 0,1% eller hagre.

Ammoniumpolyakryl anvénds i beldggningar, lim och aven i kosmetisk industri.

Polyether siloxane ar ett icke-joniskt ytaktivt medel som &r transparent i vatska och 16sligt
I bland annat vatten och i alkohol.

Bohmit eller aluminiumoxid doseras automatiskt i en sluten silo, resterande kemikalier
vags och proportioneras ut automatiskt innan det blandas i slurryn. Hela
matningsprocessen/blandningsprocessen sker i ett slutet system. Silon &r utrustad med ett
hogeffektivt filter som hindrar damm fran att sprida sig i och utanfor anlaggningen.

Ravaror och kemiska produkter forvaras i enlighet med sin klassning, atskilda nar sa
kravs, enligt de foreskrifter som finns i for andamalet anpassade skap eller stallage. Innan
inflyttning i lokalen sakerstalls att erforderliga invallningar finns pa plats.

4.4 Energianvandning

Nar anlaggningen &r i full drift berédknas den totala tillférda effekten for anldggningen att
ligga pa 2200 kW. Det betyder att den totala energianvandningen vid full drift beraknas
till cirka 9 GWh per ar. | syfte att vara sa energieffektiva som majligt kommer spillvarme
som uppkommer vid nerkylning av varm luft i processen i storsta mojliga man att
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ateranvandas i produktionsprocessen. Den el som anvands i fabriken kommer att komma
fran fornybar energi.

5 UPPGIFTER OM PAVERKAN PA MILIJON

5.1 Vatten

5.1.1 Ravatten

Ravatten till verksamheten kommer att tas fran det kommunala dricksvattennatet. Det
totala vattenbehovet vid maximal produktion &r cirka 24 000 m®/ar, varav ca 14 000 m®/ar
gar till processen, bland annat till den slurry som ska beléggas pa separatorfilmen innan
torkning. Resterande volym anvands for kylning av varm luft i lokalerna, som
hushallsvatten och for bevattning av gréna ytor m.m.

Vattnet som anvands i processen kraver en hdg reningsgrad. Inkommande dricksvatten renas darfér med
omvéand osmos (RO) (eller motsvarande reningsmetod) och EDI® innan det fors vidare in till processen, se nedre
delen av

Figur 7 nedan.
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Figur 7. Schematisk bild av vattenfloden. Bilden visar all uppskattad anvandning av vatten, savél bevattning av
grénytor som vatten till hushall och till processen.

3 Elektrodjonisering.
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5.1.2 Avloppsvatten
Avloppsvattnet fran toaletter, kok, dusch m.m. avleds direkt till det kommunala VA-natet.

5.1.3 Kylvatten

Luften i anlédggningen blir varm av processerna och behover darfor kylas av via ett
luftkonditioneringssystem. Som visas i bilden ovan kan visst kylvatten recirkuleras (och
varme utnyttjas), medan visst vatten avdunstar. Kylvattnet kommer inte i kontakt med
processvatten och dr saledes rent.

5.1.4 Vatten for rengoéring av lokaler

Inom ramen for processen rengdrs rummen och golvytorna regelbundet. Detta vatten
indunstas och resterna kommer att omhéndertas av en extern mottagare med erforderligt
tillstand.

5.1.5 Restvatten fran processen

Utgdende vatten fran anldggningen bestar dels av ett restvatten fran processen
(processavloppsvatten), dels av det rejektvatten som uppstar vid rening av inkommande
dricksvatten.

Rejektvattnet fran RO-anlaggningen utgors av koncentrerat dricksvatten dar innehallet av
grunddamnen endast innebdr en uppkoncentrering av de dmnen som redan finns i
inkommande dricksvatten. Rejektvattnet slapps till det kommunala VA-nétet.

FOr restvattnet som uppkommer i processen kommer Senior att bygga en separat
vattenreningsanlaggning. Anlaggningen for vattenrening kan komma att placeras i ett
separat hus i anslutning till den 6vriga verksamheten eller i samma byggnad som 6vriga
delar av tillverkningen. Reningsprocessen kommer att utformas tillsammans med
kvalificerat lokalt foretag for att sakerstalla att det nar utslappsstandarden.

Efter reningssteget leds det renade restvattnet fran processen till det kommunala VA-

natet. Reningen kommer att regleras sa att halterna i restvattnet kommer att understiga
angivna riktlinjer for utslapp av avloppsvatten fran industrier och andra verksamheter

angivna i den sa kallade Néckrosbroschyren* fran 2017, se Tabell 1.

4 Riktlinjer for utslapp av avloppsvatten frn industrier och andra verksamheter. —https://www.eem.se/foretag/vatten--
avlopp/avlopp/riktlinjer-for-utslapp-av-avloppsvatten/.
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Parameter/amne | Begransningsvarde Seniors Klarar Senior
enligt restvatten | Eskilstunas
Nackrosbroschyren | fran begransningsvarden?
(Eskilstuna Energi & | processen
Miljo) efter rening
pH 6,5-11* 7,90 Ja
Temperatur 45°C** Vattnet Ja
understiger
45 °C
Konduktivitet 500 mS/m 27 mS/m Ja
Sulfat (total sulfat, 400 mg/I 67,1 mg/l Ja
S04, Sulfit SOs%,
Tiosulfat S;03%)
Sulfid, S* 1 mg/l - Ja
Magnesium, Mg 300 mg/I 0,375 mg/l Ja
Ammoniumkvave, 50 mg/l 7,95 mg/l Ja
NH4-N
Klorid, CI 2500 mg/I 77,1 mg/l Ja
Arsenik, As - Ja
Bly, Pb 25 pg/l - Ja
Kadmium, Cd 0,15 pg/l - Ja
Koppar, Cu 200 pg/l 0,01 mg/I Ja
(10 pg/h)
Krom, Cr 25 pg/l - Ja
Kvicksilver, Hg 0,15 pg/l - Ja
Nickel, Ni 25 pg/l - Ja
Silver, Ag 10 pg/l - Ja
Zink, Zn 200 pg/l 0,08 mg/I Ja
(80 ng/l)
Cyanid, CN- 0,5 mg/i - Ja
(totalhalt)
Fri cyanid, CN” 0,1 mg/l - Ja
Fett *** 1,87 mg/l
Oljeindex 50 mg/I**** 2,63 mg/l Ja
Ratio BOD®/COD 0,32

* For pH galler att vardet ska ligga inom intervallet 6,5 — 11.
** For storre floden kan det bli aktuellt med en lagre temperatur &n 45°C.
*** Det ar svart att ta ut representativa prover och analysera fett. Det basta sattet att forhindra
igensattning i ledningar orsakade av fettrika avloppsvatten &r att installera en korrekt
dimensionerad fettavskiljare (enligt SS-EN 1825) med ett svenskt godkadnnandebevis. Vanligtvis
stalls krav pa fettavskiljare vid verksamheter som hanterar livsmedel.

5 BOD; halten for Senior &r 745 mg/l.
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**** Vid utslapp till dagvattenledning eller direkt till en recipient galler vanligen ett oljeindex
pa 5 mg/l. Det finns en svensk standard for oljeavskiljare, SS-EN 858. Viktigt att tanka pa ar att
parametern oljeindex inte innefattar alla former av oljefororeningar utan endast de med langa
kolkedjor (C10-C40). For att f& med oljeféroreningar som har kortare kolkedjor, till exempel
bensin, behdvs ytterligare analys. Vilka analyser som ar lampligast bor diskuteras med det
laboratorium dit proverna skickas.

Sammanfattningsvis kommer restvattnet som uppkommer i processen efter rening inte att
ha nagon negativ effekt for VA-natet eller det kommunala reningsverket.

Restvattnet fran Seniors verksamhet kommer att ledas till Ekeby Reningsverk som efter
rening slapper sitt vatten till Eskilstunaan.

Senior kommer regelbundet att utfora kontroller pa renat restvatten fran processen som
slapps till reningsverket och jamfora dessa med de riktlinjer for utslapp av avlioppsvatten
fran industrier och andra verksamheter som anges i den sa kallade Nackrosbroschyren.
Rening av restvatten ska ske sa att utslappshalterna understiger relevanta parametrar for
Seniors verksamhet.

Kontrollerna kommer avse relevanta parametrar angivna i Nackrosbroschyren (Tabell 1)
(Begréansningsvarden for parametrar som kan skada dag- eller spillvattennétet) och sker
initialt manadsvis de tre forsta manaderna for att sakerstalla reningsutrustningens
kapacitet. Kontrollerna bedéms darefter kunna glesas ut till en gang i halvaret, vilket
kommer att ske efter en dialog med tillsynsmyndigheten. Resultaten fran provtagningarna
kommer sammanstéllas i den arliga miljérapporten.

5.2 Luft
All produktion och lagring sker inomhus i befintlig byggnad. Flaktar kommer att
installeras for avluftning av lokaler och kyltorn.

Eftersom verksamheten stiller mycket hogra krav pa renlighet ar hela processen med
blandningar och matning automatiserad i ett slutet system. De olika produktionsstegen
utfors i olika rum. Luften som tas in i produktionslokalen kommer att passera genom
flertalet luftfilter, UV-ljus m.m. och personal som kommer in i produktionslokalen maste
byta till sarskilda klader samt ga igenom en luftdusch, allt for att undvika att damm
kommer in och forsamrar kvaliteten pa slutprodukten.

Det enda utslapp fran anlaggningen ar varmluft vid kylning av inomhusluften och angan
som genereras i torkugnen till luft. | processen ar vatten det enda I6sningsmedlet i slurryn
och angan som uppfyller standarden slapps ut i luften. Eftersom processen for
blandningar och matning sker i ett slutet system & mangden damm/stoft fran
verksamheten forsumbar. Utgaende luft fran anlaggningen renas med ett
hogeffektivitetsfilter.
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Structor

Sammanfattningsvis kommer utslapp till luft inte att ha nagon negativ effekt for
manniskors halsa eller miljon.

5.3 Buller

Transporter till samt lastning och lossning vid verksamheten sker normalt vardagar 07—
17. Ovriga bullerkallor kommer huvudsakligen att vara inbyggda med undantag for vissa
luftventiler, vilka kommer att kunna konstrueras och anpassas sa att de kommer att
innehalla Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller for kringliggande bebyggelse.

5.4 Avfall

Fast avfall som genereras vid anldggningen kommer att kategoriseras, samlas in och
hanteras av godkant foretag. Rester fran separatorfilmen planeras att teranvandas internt
eller séljas vidare for ateranvandning. Bedomd typ och uppskattad méngd av avfall

framgar av Tabell

2 nedan.

Avfallet forvaras pa erforderligt satt i tydligt uppmarkta karl pa fordefinierade stéllen.

Senior har kontakt med Eskilstuna Energi & Miljo for bortforsling av avfall.

Tabell 2. Seniors avfall

LHY45-40( 3-as62-f5d22ac362ee

LRV LV AN |
PEEACAV o v = n vy

r
o reT

VIS 7Axaco—

Avfall Egenskaper | Var det Fas Huvudkomponenter | Uppskatta:“
uppkommer i mangd
processen (ton/ar)

Skrot Allmant fast | Utrullning, Fast Vattenbelagd 250

avfall beskarning separator :

Felaktiga produkter | Allmént fast | Inspektion Fast Vattenbelagd 170 :

avfall separator hi

Avfall Allmant fast | Ramaterial Fast Forpackningar, fat 20 E

forpackningsmaterial | avfall Tillbehor fran ra- och f
Paketering extramaterial 4

Slam for Allmaént fast | Avloppsvattenrening | Semi- | Slam 50 E

avloppsvattenrening | avfall fast T

Spillolja Farligt Underhall och Vitska | Olja, smorjmedel 0,16

avfall reparation av
utrustning

Spilloljefat Farligt Underhall och Fast Oljefat 0,014

avfall reparation av
utrustning

Avdunstningsrester | Farligt Avloppsvattenrening | Semi- | Losligt fast &mne 0,01

avfall fast

Hushallsavfall Vardagsforbrukning 26
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6 SKYDDSATGARDER

Som angetts ovan kommer en avloppsreningsanlaggning att byggas for att sakerstalla att
begransningsvardena foljs for det restvatten som uppstar i processen. Utslapp till luft fran
verksamheten beddéms som férsumbar.

Uppkommet avfall kommer att lagras pa erforderligt sétt med hansyn till dess egenskaper
sa att de inte utgor nagon risk for manniskors halsa eller miljon och kommer darefter att
omhandertas av en avfallsmottagare med erforderliga tillstand.

Eftersom all tillverkning kommer att ske inomhus bedoms verksamheten kunna innehalla
Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller vid narmaste bostader. I det fall flaktar eller
annan utrustning behdver placeras utomhus kommer de att upphandlas sa att
Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller innehalls.

7 KONTROLL AV VERKSAMHETEN

Provtagning och testning av utslépp till vatten utfors manadsvis och jamfors med vardena
fran Riktlinjer for utslapp av avloppsvatten fran industrier och andra verksamheter
(Néackrosbroschyren). Efter 3 manader med resultat under riktvarden planeras prover
fortsattningsvis halvarsvis. Utloppet for renat restvatten fran processen kommer kunna
stdngas av vid behov innan det avleds till det kommunala VA-natet. Resultaten kommer
att redovisas i den arliga miljérapporten.

8 ATGARDER VID AVVECKLING

Vid avveckling av verksamheten kommer Senior att tillse att fastigheten lamnas i ett
sadant skick att inget avfall eller fororeningar lamnas kvar inom fastigheten, detta
sékerstélls genom avtal med kommunen.

9 TIDSPLAN

Efter att anmalan har godkants kommer den tilltdnkta lokalen att anpassas for Seniors
verksamhet och anlaggningen planeras vara i drift i slutet av 2021.

Senior Material (Europe) AB, genom

Kalle Liu
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Miljokontoret
631 86 Eskilstuna
miljokontoret@eskilstuna.se

Anmalan om miljéfarlig verksamhet

1 ADMINISTRATIVA UPPGIFTER

Sokande Senior Material (Europe) AB
Organisationsnummer 559266-0723

Adress Svista Lagervagen 8, 635 02 Eskilstuna
Fastighetsbeteckning Gronsta 2:52

Fastighetsagare Nyfosa Gronsta 2:52 Fastighets AB
Kontaktperson Kalle Liu

E-postadress kallezl@senior798.eu
Telefonnummer 076-3011001

Verksamhetskod enligt 25.50 (13 kap. 6 8 MPF)
miljéprovningsforordning (2013:251)

om miljofarlig verksamhet och

halsoskydd (MPF)

2 BAKGRUND

Shenzhen Senior Technology Material Co., Ltd, ar en varldsledande leverantdr av
komponenter for tillverkning av litiumbatterier. Bolaget levererar idag produkter till flera
av varldens ledande batteritillverkare och har nyligen tecknat avtal med den svenska
batteritillverkaren Northvolt om att leverera separatorfilm (en viktig komponent vid
tillverkning av litiumbatterier) till Northvolts fabriker i Vasteras och Skellefted. Med
anledning av detta har Senior nu valt att etablera sig i Sverige och kommer att vara
verksamma under det svenska bolagsnamnet Senior Material (Europe) AB
(fortséttningsvis Senior eller bolaget). Etableringen i Eskilstuna &r foretagets forsta
investering och produktionsanlaggning utanfor Kina. Anlaggningen i Eskilstuna ar tankt
att utvecklas till Seniors europeiska huvudkontor da bolaget dels vill ligga néara foretagets
huvudsakliga kunder, dels da Senior ar av uppfattningen att Sverige haller pa att utvecklas
till Europas huvudsakliga kluster for utveckling och produktion av miljévanliga
litiumjonbatterier.

STRUCTOR MILJOBYRAN STOCKHOLM AB
Solnavagen 4, 113 65 Stockholm
Telefon: 08-545 556 30

www.structor.se, Instagram, Facebook, LinkedIn
Organisationsnummer: 556655-7137




http://www.structor.se/

https://www.instagram.com/structorgruppen/

https://www.facebook.com/structorgruppen/

https://www.linkedin.com/company/123473/
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Senior tillverkar den separatorfilm som anvénds mellan anod och katod i ett litium-
jonbatteri och som ofta inte tillverkas av batteritillverkaren sjalv. En separator ar ett
permeabelt membran som separerar anoden och katoden i litiumbatteriet, samtidigt som
det aven mojliggor for transport av joner genom cellen. Separatorn forhindrar direkt
anslutning mellan anoden och katoden vilket férhindrar Kkortslutning i batteriet.
Separatorn smélter vid Overhettning vilket stoppar transporten av joner och stanger cellen
for att forhindra att brand uppstar vid felanvandning av batteriet eller vid fel pa sjélva
battericellen.

Senior &r varldens forsta foretag som har bade torr- och vatberedningsteknik tillsammans
med produktionslinjer for litiumjonbatteriseparatorer. Seniors separatorfilmer haller
erkant mycket hog kvalitet och &r darfor eftertraktade av batteritillverkare som onskar
forstarka produktkvaliteten pa batteriet.

Polyolefinseparatorer (ett polymert material) som &r syntetiserade med vata metoder kan
avsevart forbattra elektriska fordons prestanda pa grund av deras goda permeabilitet och
anvands darfor vanligtvis vid tillverkning av hogpresterande litiumjonbatterier. Vanliga
polyolefinseparatorer deformeras dock kraftigt vid temperaturer éver 120 °C, vilket
resulterar i kortslutning av batteriet. Till skillnad fran vanliga polyolefinseparatorer har
Seniors separator en hogre termisk stabilitet (battre varmetalighet), lag termisk
krympning och dessutom en hog sa kallad vétbarhet med elektrolyt, vilket avsevart kan
forbéattra batteriets prestanda och sékerhet.

Senior avser att placera tillverkningen av separatorer i en befintlig byggnad pa fastigheten
Gronsta 2:52 i Eskilstuna kommun. Senior planerar for fyra produktionslinjer for
beldggningsseparatorer inklusive kringverksamhet i form av vattenrening, tillskérning
och lager.

Det bor noteras att denna anmaélan avser Seniors fOrsta steg i etableringen av en
anlaggning for tillverkning av separatorfilmer inom Svista industriomrade i Eskilstuna
(dar endast delar av separatorfilmen gors pa plats). | takt med att den svenska
produktionen av litiumjonbatterier vaxer har bolaget som malsattning att utoka
verksamheten i anslutning till nu befintlig lokal.

Seniors lokaliseringsarbete och valet av Svista industriomrade i Eskilstuna har utgatt fran
lampligheten att etablera saval den forsta delen av Seniors verksamhet som en trolig
kommande utveckling.

3 OMRADESBESKRIVNING

3.1 Lokaliseringsomradet med omgivningar
Anmald verksamhet kommer att bedrivas inom fastigheten Gronsta 2:52 som &gs av
Nyfosa AB. Fastigheten ligger inom Svista industriomrade, Eskilstuna kommun.
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Verksamheten kommer att placeras inom en redan befintlig industrilokal pa fastigheten.
Byggnaden kommer att géras om invandigt for att anpassas efter verksamhetens behov.
Nagra rivningsarbeten kan inte forutses i nulaget.

Svista industriomrade ligger cirka 3 km Gster om centrala Eskilstuna och gransar i soder
mot Europavag 20 (E20) samt i vast och norr mot skog, se Figur 1. Osterut ligger flera
storre lageranlaggningar. Avstandet till narmaste bostader ar ca 300 meter, se rod cirkel i
Figur 2. Industriomradet &r relativt kuperat med vaxlat inslag av bevarad naturmark, se
Figur 2 och Figur 3.
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Figur 1. Oversiktsbild med det aktuella omrédet for lokalisering markerad med rod cirkel, karta fran Lantméteriet.
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Figur 2. Oversikt dver planerad anlaggning (markerat med orange). Narmaste bostad ligger ca 300 meter dster om
anlaggningen, se rod cirkel.

3.2 Riksintressen och skyddade omraden

E20 &r av riksintresse for kommunikationer och skyddas mot atgarder som kan forsvara
atkomst och nyttjande av végen. Utokat byggnadsfritt avstand om 50 meter fran
vagomradet galler da vagen &r utsedd till primar transportvag for farligt gods. Den
planerade verksamheten kommer inte att motverka ovan angivet riksintresse.

Cirka en kilometer norr om planomradet ligger ett storre riksintresseomrade for
kulturmiljovarden (Kafjarden). Detta kommer inte att paverkas av den anmaélda
verksamheten.

Torpet Norrtorp ligger i planomradets nordvastra del och har anor fran 1700-talet. |
naromradet finns vidare rester (Eskilstuna 354:1) som exempelvis brunn och
odlingslamningar (idag planterade med skog) som dock &r odaterade. Dessa klassas inte
som fast fornldmning. Lansstyrelsen har angett att de inte avser att kréva
nagra arkeologiska &tgarder i omradet for och kring Norrtorp?.

! Detaljplan 1335-1.
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Inga omraden skyddade enligt 7 kap. miljobalken kommer att paverkas av verksamheten.
3.3 Planer

3.3.1 Detaljplan

Omradet aktuellt for lokalisering ar detaljplanelagt, (Gronsta 2:18, 1:7 m.fl. Svista
industriomrade, plannummer 1335-1), se Figur 3 nedan. Detaljplanen vann laga kraft i
maj 2012.

Omradet for Seniors verksamhet &dr betecknat med ”’J” pa plankartan, vilket star for lager
och ej storande industri. Inom detaljplanen finns en del naturmark utmarkerad, denna
berdrs ej av Seniors anmalda verksamhet.
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Figur 3. Den aktuella detaljplanen med forslaget pa ny etablering av Seniors industriverksamhet markerat med rétt.

3.4 Markundersokningar
Det finns inga kanda markfororeningar inom det aktuella omradet och inga skél att
misstanka sadana (ref. Detaljplan 13351, 2012).
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3.5 Skal for lokalisering
I och med att anmald verksamhet kommer att anlédggas i befintlig byggnad inom ett
detaljplanelagt industriomrade beddms verksamhetens lokalisering vara val avvégd.

Som framgar nedan kommer den ansokta verksamheten inte att medfora utslapp till luft
eller vatten som pa ett betydande satt kommer att paverka miljon i omradet.

Urvalsprocessen har varit omfattande och anledningen till valet av Eskilstuna har bland
annat handlat om stadens strategiska logistiklage och méjligheten till att anvanda hallbara
transporter for ravaror via Eskilstuna kombiterminal. En annan anledning &r tillgangen
till den tekniska kompetens som finns i regionen.

Industrianlaggningen kommer att forse Northvolt med separatorer till deras nybyggda
gigafabrik i Skellefted liksom den narbelagna fabriken i Vasterds. Via Eskilstuna
Kombiterminal kommer bade ravaror som fardiga produkter smidigt att kunna
transporteras till och fran Eskilstuna.

4 PLANERAD VERKSAMHET

4.1 Process
Bolagets process gar i korthet till enligt foljande.

En basfilm av polyeten levereras till anlaggningen med lastbil. Basfilmen ér tillverkad
vid Seniors verksamhet i Kina och levereras pa rullar. Rullarna med basfilmen dras ut pa
ett transportband dar de beldggs med ett jamnt lager aven keramisk blandning
(vattenbaserad slurry, se avsnitt 4.3 nedan). Bel&dggningen torkas sedan med hjélp av
varmluft i en ugn varefter den lindas upp pa en ny rulle. Darefter kapas den belagda
basfilmen i Onskade storlekar for att slutligen paketeras och skickas till mottagaren.
Anlaggningen kommer i mycket hog grad att vara automatiserad och all tillverkning sker
inomhus.

Anmaélan avser fyra produktionslinjer for beldggningsseparatorer, inklusive
kringverksamhet i form av vattenrening, tillskarning, lager for ravaror, fardiga produkter
och avfall samt kontor.
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Figur 4. Process for tillverkning av separatorfilm. Vid full tillverkning nyttjas fyra parallella linjer for beldggning.

Figur 5. Bild fran Seniors tillverkning i Changzhou. Anlaggningen &r i hog grad automatiserad.
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[Ra— Ny g
Figur 6. Fardig produkt, separatorfilm pa rulle.

4.2 Verksamhetskoder

Bolaget beddmer att verksamheten omfattas av 13 kap. 6 § (verksamhetskod 25.50)
miljoprovningsforordningen (2013:251) eftersom produktionen baseras pa mer an 1 ton
plastravara per kalenderar och nagon ytterligare polymerisation inte forekommer.
Anmilan avser belaggning av 80 000 000 m? separatorfilm per &, men volymerna kan
komma att 6ka nagot genom framtida processoptimeringar. | Figur 6 ovan visas exempel
pa rullar med separatorfilm som ska levereras till kund, exakta antalet rullar kan variera
over aret, det beror pa kundernas specifika 6nskemal pa bredd, tjocklek mm.

4.3 Kemikalier
De huvudsakliga kemikalierna som anvands till beldaggningen av separatorfilmen &r
bohmit? och aluminiumoxid.

Den vattenbaserade slurryn som ska anvéandas for belaggning gors pa tva olika sétt,
antingen med béhmit eller med aluminiumoxid som sedan blandas med renat vatten och
sma mangder av natrium karboximetylcellulosa (CMC), polyvinylalkohol, vattenburen
akrylpolymer, ammoniumpolyakrylat och polyeter siloxane sampolymer.

2 Bohmit &r en aluminiumoxidhydroxid.
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Inget av &mnena som kommer att anvandas i processen finns med i EU-kommissionens
lista 6ver farliga &mnen, enligt regelverket (EG) nr 1272/2008.

Nedan finns kortfattad information om respektive kemikalie.

Bohmit och aluminiumoxid utgors bada av ett vitt pulver som &r olosligt i vatten.
Aluminiumoxid har en smaltpunkt pa 2050 °C och kokpunkt pa 3000 °C.

CMC ar ett luktfritt och smaklést fiberpulver. Det ar lattlosligt i kallt vatten och fungerar
som fortjockningsmedel. CMC anvénds dven inom livsmedelsindustrin, som till exempel
i glass.

Polyvinylalkohol ar en organisk forening som ar vattenloslig och luktfri. Amnet anvands
bland annat inom kosmetisk industri.

En blandning av akrylpolymer kommer att anvéndas for att fungera som ett lim i slurryn,
och kommer att kopas in fran godkand leverantdr. Blandningen kommer att uppfylla
foljande krav:
- Blandningen ska inte innehalla @mnen som bedéms vara vPVB/PBT enligt
forordning (EG) nr 1907/2006, bilaga XIII.
- Blandningen ska inte innehalla komponenter som anses ha hormonstérande
egenskaper enligt REACH artikel 57 (f) eller férordning (EU) 2017/2100 eller
kommissionens forordning (EU) 2018/605 i nivaer pa 0,1% eller hagre.

Ammoniumpolyakryl anvénds i beldggningar, lim och aven i kosmetisk industri.

Polyether siloxane ar ett icke-joniskt ytaktivt medel som &r transparent i vatska och 16sligt
I bland annat vatten och i alkohol.

Bohmit eller aluminiumoxid doseras automatiskt i en sluten silo, resterande kemikalier
vags och proportioneras ut automatiskt innan det blandas i slurryn. Hela
matningsprocessen/blandningsprocessen sker i ett slutet system. Silon &r utrustad med ett
hogeffektivt filter som hindrar damm fran att sprida sig i och utanfor anlaggningen.

Ravaror och kemiska produkter forvaras i enlighet med sin klassning, atskilda nar sa
kravs, enligt de foreskrifter som finns i for andamalet anpassade skap eller stallage. Innan
inflyttning i lokalen sakerstalls att erforderliga invallningar finns pa plats.

4.4 Energianvandning

Nar anlaggningen &r i full drift berédknas den totala tillférda effekten for anldggningen att
ligga pa 2200 kW. Det betyder att den totala energianvandningen vid full drift beraknas
till cirka 9 GWh per ar. | syfte att vara sa energieffektiva som majligt kommer spillvarme
som uppkommer vid nerkylning av varm luft i processen i storsta mojliga man att
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ateranvandas i produktionsprocessen. Den el som anvands i fabriken kommer att komma
fran fornybar energi.

5 UPPGIFTER OM PAVERKAN PA MILIJON

5.1 Vatten

5.1.1 Ravatten

Ravatten till verksamheten kommer att tas fran det kommunala dricksvattennatet. Det
totala vattenbehovet vid maximal produktion &r cirka 24 000 m®/ar, varav ca 14 000 m®/ar
gar till processen, bland annat till den slurry som ska beléggas pa separatorfilmen innan
torkning. Resterande volym anvands for kylning av varm luft i lokalerna, som
hushallsvatten och for bevattning av gréna ytor m.m.

Vattnet som anvands i processen kraver en hdg reningsgrad. Inkommande dricksvatten renas darfér med
omvéand osmos (RO) (eller motsvarande reningsmetod) och EDI® innan det fors vidare in till processen, se nedre
delen av

Figur 7 nedan.

4-{ Hushallsvatten
Ovrig 4-1 Vattning grasytor i

vattenférbrukning

Avloppsvatten
L

Avdunstning/central
luftkonditionering

Kommunalt Kylning av varm
vatten " g Totalt
L f luft fran
—_ . . avdunstat
luftkanditionering
vatten

Torkning

Vatten till E— C'_P“— ﬁ}l E——

slurryforberedelse P e
e = o] Betaggnin
T - —° o Restvatten fran
Vatten till —— I processen som gar
rocessen o - .
P anlaggningsdelar till intern rening

Avloppsvatten
Avdunstat vatten
Avloppsvatten

Figur 7. Schematisk bild av vattenfloden. Bilden visar all uppskattad anvandning av vatten, savél bevattning av
grénytor som vatten till hushall och till processen.

3 Elektrodjonisering.
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5.1.2 Avloppsvatten
Avloppsvattnet fran toaletter, kok, dusch m.m. avleds direkt till det kommunala VA-natet.

5.1.3 Kylvatten

Luften i anlédggningen blir varm av processerna och behover darfor kylas av via ett
luftkonditioneringssystem. Som visas i bilden ovan kan visst kylvatten recirkuleras (och
varme utnyttjas), medan visst vatten avdunstar. Kylvattnet kommer inte i kontakt med
processvatten och dr saledes rent.

5.1.4 Vatten for rengoéring av lokaler

Inom ramen for processen rengdrs rummen och golvytorna regelbundet. Detta vatten
indunstas och resterna kommer att omhéndertas av en extern mottagare med erforderligt
tillstand.

5.1.5 Restvatten fran processen

Utgdende vatten fran anldggningen bestar dels av ett restvatten fran processen
(processavloppsvatten), dels av det rejektvatten som uppstar vid rening av inkommande
dricksvatten.

Rejektvattnet fran RO-anlaggningen utgors av koncentrerat dricksvatten dar innehallet av
grunddamnen endast innebdr en uppkoncentrering av de dmnen som redan finns i
inkommande dricksvatten. Rejektvattnet slapps till det kommunala VA-nétet.

FOr restvattnet som uppkommer i processen kommer Senior att bygga en separat
vattenreningsanlaggning. Anlaggningen for vattenrening kan komma att placeras i ett
separat hus i anslutning till den 6vriga verksamheten eller i samma byggnad som 6vriga
delar av tillverkningen. Reningsprocessen kommer att utformas tillsammans med
kvalificerat lokalt foretag for att sakerstalla att det nar utslappsstandarden.

Efter reningssteget leds det renade restvattnet fran processen till det kommunala VA-

natet. Reningen kommer att regleras sa att halterna i restvattnet kommer att understiga
angivna riktlinjer for utslapp av avloppsvatten fran industrier och andra verksamheter

angivna i den sa kallade Néckrosbroschyren* fran 2017, se Tabell 1.

4 Riktlinjer for utslapp av avloppsvatten frn industrier och andra verksamheter. —https://www.eem.se/foretag/vatten--
avlopp/avlopp/riktlinjer-for-utslapp-av-avloppsvatten/.




https://www.eem.se/foretag/vatten--avlopp/avlopp/riktlinjer-for-utslapp-av-avloppsvatten/

https://www.eem.se/foretag/vatten--avlopp/avlopp/riktlinjer-for-utslapp-av-avloppsvatten/
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Parameter/amne | Begransningsvarde Seniors Klarar Senior
enligt restvatten | Eskilstunas
Nackrosbroschyren | fran begransningsvarden?
(Eskilstuna Energi & | processen
Miljo) efter rening
pH 6,5-11* 7,90 Ja
Temperatur 45°C** Vattnet Ja
understiger
45 °C
Konduktivitet 500 mS/m 27 mS/m Ja
Sulfat (total sulfat, 400 mg/I 67,1 mg/l Ja
S04, Sulfit SOs%,
Tiosulfat S;03%)
Sulfid, S* 1 mg/l - Ja
Magnesium, Mg 300 mg/I 0,375 mg/l Ja
Ammoniumkvave, 50 mg/l 7,95 mg/l Ja
NH4-N
Klorid, CI 2500 mg/I 77,1 mg/l Ja
Arsenik, As - Ja
Bly, Pb 25 pg/l - Ja
Kadmium, Cd 0,15 pg/l - Ja
Koppar, Cu 200 pg/l 0,01 mg/I Ja
(10 pg/h)
Krom, Cr 25 pg/l - Ja
Kvicksilver, Hg 0,15 pg/l - Ja
Nickel, Ni 25 pg/l - Ja
Silver, Ag 10 pg/l - Ja
Zink, Zn 200 pg/l 0,08 mg/I Ja
(80 ng/l)
Cyanid, CN- 0,5 mg/i - Ja
(totalhalt)
Fri cyanid, CN” 0,1 mg/l - Ja
Fett *** 1,87 mg/l
Oljeindex 50 mg/I**** 2,63 mg/l Ja
Ratio BOD®/COD 0,32

* For pH galler att vardet ska ligga inom intervallet 6,5 — 11.
** For storre floden kan det bli aktuellt med en lagre temperatur &n 45°C.
*** Det ar svart att ta ut representativa prover och analysera fett. Det basta sattet att forhindra
igensattning i ledningar orsakade av fettrika avloppsvatten &r att installera en korrekt
dimensionerad fettavskiljare (enligt SS-EN 1825) med ett svenskt godkadnnandebevis. Vanligtvis
stalls krav pa fettavskiljare vid verksamheter som hanterar livsmedel.

5 BOD; halten for Senior &r 745 mg/l.
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**** Vid utslapp till dagvattenledning eller direkt till en recipient galler vanligen ett oljeindex
pa 5 mg/l. Det finns en svensk standard for oljeavskiljare, SS-EN 858. Viktigt att tanka pa ar att
parametern oljeindex inte innefattar alla former av oljefororeningar utan endast de med langa
kolkedjor (C10-C40). For att f& med oljeféroreningar som har kortare kolkedjor, till exempel
bensin, behdvs ytterligare analys. Vilka analyser som ar lampligast bor diskuteras med det
laboratorium dit proverna skickas.

Sammanfattningsvis kommer restvattnet som uppkommer i processen efter rening inte att
ha nagon negativ effekt for VA-natet eller det kommunala reningsverket.

Restvattnet fran Seniors verksamhet kommer att ledas till Ekeby Reningsverk som efter
rening slapper sitt vatten till Eskilstunaan.

Senior kommer regelbundet att utfora kontroller pa renat restvatten fran processen som
slapps till reningsverket och jamfora dessa med de riktlinjer for utslapp av avlioppsvatten
fran industrier och andra verksamheter som anges i den sa kallade Nackrosbroschyren.
Rening av restvatten ska ske sa att utslappshalterna understiger relevanta parametrar for
Seniors verksamhet.

Kontrollerna kommer avse relevanta parametrar angivna i Nackrosbroschyren (Tabell 1)
(Begréansningsvarden for parametrar som kan skada dag- eller spillvattennétet) och sker
initialt manadsvis de tre forsta manaderna for att sakerstalla reningsutrustningens
kapacitet. Kontrollerna bedéms darefter kunna glesas ut till en gang i halvaret, vilket
kommer att ske efter en dialog med tillsynsmyndigheten. Resultaten fran provtagningarna
kommer sammanstéllas i den arliga miljérapporten.

5.2 Luft
All produktion och lagring sker inomhus i befintlig byggnad. Flaktar kommer att
installeras for avluftning av lokaler och kyltorn.

Eftersom verksamheten stiller mycket hogra krav pa renlighet ar hela processen med
blandningar och matning automatiserad i ett slutet system. De olika produktionsstegen
utfors i olika rum. Luften som tas in i produktionslokalen kommer att passera genom
flertalet luftfilter, UV-ljus m.m. och personal som kommer in i produktionslokalen maste
byta till sarskilda klader samt ga igenom en luftdusch, allt for att undvika att damm
kommer in och forsamrar kvaliteten pa slutprodukten.

Det enda utslapp fran anlaggningen ar varmluft vid kylning av inomhusluften och angan
som genereras i torkugnen till luft. | processen ar vatten det enda I6sningsmedlet i slurryn
och angan som uppfyller standarden slapps ut i luften. Eftersom processen for
blandningar och matning sker i ett slutet system & mangden damm/stoft fran
verksamheten forsumbar. Utgaende luft fran anlaggningen renas med ett
hogeffektivitetsfilter.
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Sammanfattningsvis kommer utslapp till luft inte att ha nagon negativ effekt for
manniskors halsa eller miljon.

5.3 Buller

Transporter till samt lastning och lossning vid verksamheten sker normalt vardagar 07—
17. Ovriga bullerkallor kommer huvudsakligen att vara inbyggda med undantag for vissa
luftventiler, vilka kommer att kunna konstrueras och anpassas sa att de kommer att
innehalla Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller for kringliggande bebyggelse.

5.4 Avfall

Fast avfall som genereras vid anldggningen kommer att kategoriseras, samlas in och
hanteras av godkant foretag. Rester fran separatorfilmen planeras att teranvandas internt
eller séljas vidare for ateranvandning. Bedomd typ och uppskattad méngd av avfall

framgar av Tabell

2 nedan.

Avfallet forvaras pa erforderligt satt i tydligt uppmarkta karl pa fordefinierade stéllen.

Senior har kontakt med Eskilstuna Energi & Miljo for bortforsling av avfall.

Tabell 2. Seniors avfall

Avfall Egenskaper | Var det Fas Huvudkomponenter | Uppskattad
uppkommer i mangd
processen (ton/ar)

Skrot Allmant fast | Utrullning, Fast Vattenbelagd 250

avfall beskérning separator

Felaktiga produkter | Allmént fast | Inspektion Fast Vattenbelagd 170

avfall separator

Avfall Allmant fast | Ramaterial Fast Forpackningar, fat 20

forpackningsmaterial | avfall Tillbehor fran ra- och
Paketering extramaterial

Slam for Allmaént fast | Avloppsvattenrening | Semi- | Slam 50

avloppsvattenrening | avfall fast

Spillolja Farligt Underhall och Vitska | Olja, smorjmedel 0,16

avfall reparation av
utrustning

Spilloljefat Farligt Underhall och Fast Oljefat 0,014

avfall reparation av
utrustning

Avdunstningsrester | Farligt Avloppsvattenrening | Semi- | Losligt fast &mne 0,01

avfall fast

Hushallsavfall Vardagsforbrukning 26
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6 SKYDDSATGARDER

Som angetts ovan kommer en avloppsreningsanlaggning att byggas for att sakerstalla att
begransningsvardena foljs for det restvatten som uppstar i processen. Utslapp till luft fran
verksamheten beddéms som férsumbar.

Uppkommet avfall kommer att lagras pa erforderligt sétt med hansyn till dess egenskaper
sa att de inte utgor nagon risk for manniskors halsa eller miljon och kommer darefter att
omhandertas av en avfallsmottagare med erforderliga tillstand.

Eftersom all tillverkning kommer att ske inomhus bedoms verksamheten kunna innehalla
Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller vid narmaste bostader. I det fall flaktar eller
annan utrustning behdver placeras utomhus kommer de att upphandlas sa att
Naturvardsverkets riktlinjer for industribuller innehalls.

7 KONTROLL AV VERKSAMHETEN

Provtagning och testning av utslépp till vatten utfors manadsvis och jamfors med vardena
fran Riktlinjer for utslapp av avloppsvatten fran industrier och andra verksamheter
(Néackrosbroschyren). Efter 3 manader med resultat under riktvarden planeras prover
fortsattningsvis halvarsvis. Utloppet for renat restvatten fran processen kommer kunna
stdngas av vid behov innan det avleds till det kommunala VA-natet. Resultaten kommer
att redovisas i den arliga miljérapporten.

8 ATGARDER VID AVVECKLING

Vid avveckling av verksamheten kommer Senior att tillse att fastigheten lamnas i ett
sadant skick att inget avfall eller fororeningar lamnas kvar inom fastigheten, detta
sékerstélls genom avtal med kommunen.

9 TIDSPLAN

Efter att anmalan har godkants kommer den tilltdnkta lokalen att anpassas for Seniors
verksamhet och anlaggningen planeras vara i drift i slutet av 2021.

Senior Material (Europe) AB, genom

Kalle Liu





		2021-05-06T07:25:39+0200




